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Honorable Commissioner of 
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Washington, D.C. 20231 

Request for Priority 

Sir: 

Applicant respectfully requests a convention priority for the above-captioned application, namely 
German application number 100 14 860.3 filed 3/24/2000. 

□ A certified copy of the document is being submitted herewith. 
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Anordnung zum Abstutzen einer Kippmulde 
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, Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 

lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 
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Der President 
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Anordnung zum Abstiitzen einer Kippmulde eines Kippf ahrzeugs 

ZUSAMMENFAS SUNG 

10 Die Anordnung weist ein Leichtbau-Rahmenelement (1) auf, 

welches eine Anschlagplatte (2) tragt. Letztere besteht aus 
Reibmaterial und bildet eine Anschlagf lache (3), deren Reib- 
wert auf 0,15 eingestellt ist. Kommt es wahrend des Betrie- 
bes zu einer Verwindung des Rahmenelements (1) , so gestattet 

15 die Anschlagplatte (2) eine Gleitbewegung der Anschlagf lache 
(3) auf einer Gegenf lache der Kippmulde. Die Anschlagplatte 
wird also von Querbeanspruchungen freigehalten und dadurch 
gegen friihzeitige Zerstorung geschutzt. Dennoch vermag sie 
Drehbewegungen der Kippmulde in ausreichendem MaBe zu damp- 

20 fen und letztere zuverlassig zu fuhren. 
(Figur 1) 
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Anordnung zum Abstiitzen einer Kippmulde eines Kippf ahrzeugs 



Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Abstiitzen 
einer Kippmulde an mindestens einem Rahmenelement eines 
5 Kippf ahrzeugs , mit mindestens einer Anschlagplatte , die mit 
einem der Bauteile Rahmenelement und Kippmulde fest verbun- 
den ist und eine Anschlagf lache zum Abstiitzen an einer 
Gegenf lache des anderen der beiden Bauteile aufweist. 

10 Aus der Praxis ist es bekannt, die Anschlagplatte aus 

elastischem, insbesondere aus Gummi-ahnlichem Material her- 
zustellen. Es hat sich gezeigt, daft derartige Anschlagplat- 
ten einem vergleichsweise raschen Verschleift unterliegen. 
Entsprechend haufig ist es erf orderlich, die Anschlagplatten 

15 auszutauschen . Der dadurch bedingte Kostenauf wand ist kei- 
neswegs vernachlassigbar , und zwar nicht nur wegen des beno- 
tigten Material- und Arbeit saufwandes , sondern vor alien 
Dingen wegen der unvermeidbaren Stillstandszeiten des Kipp- 
f ahrzeugs . 

20 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, den War- 
tungsaufwand der eingangs genannten Anordnung zu vermindern. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die eingangs genannte An- 
25 ordnung erf indungsgemaft dadurch gekennzeichnet , daft die 
Anschlagf lache der Anschlagplatte von einem Reibmaterial 
gebildet wird und daft an der Anschlagf lache ein Reibwert im 
Bereich von 0,1 bis 0,2 eingestellt ist. 

30 Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daft der 

hohe Wartungsaufwand der elastischen Anschlagplatten auf die 
Leichtbauweise zuruckzuf iihren ist, die sich im gesamten 
Fahrzeugbau durchgesetzt hat, also auch im Nutzf ahrzeugbau 
und vor alien Dingen auch im Bau von Spezialf ahr zeugen . Das 
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gesamte Chassis moderner Kippf ahrzeuge ist in Leichtbauweise 
ausgefuhrt, und zwar einschlieftlich des Hilf srahmens, an dem 
sich die Kippmulde abstutzt. Aufgrund der Leichtbauweise 
kommt es im Betrieb zu unvermeidbaren Torsionsbeanspruchun- 
5 gen der Rahmenelemente . Diese verwinden sich, so daft die 
bekannten Anschlagplatten Querbeanspruchungen unterworfen 
werden, denen sie nicht gewachsen sind. Das Gummi-ahnliche 
Material ermiidet und wird zerstort. 

Das erf indungsgemaft eingesetzte Reibmaterial hingegen 

10 verleiht der Anschlagf lache der Anschlagplatte einen relativ 
niedrigen Reibwert, der im unteren Bereich der Festkorper- 
reibung liegt. Kommt es zu Torsionen des Rahmenelements, so 
gleitet die Anschlagf lache iiber die Gegenf lache. Querbean- 
spruchungen der Anschlagplatte werden also minimiert. 

15 Bereits aus diesem Grunde liegen bei der erf indungsgemaft 

eingesetzten Anschlagplatte gunstige Verhaltnisse vor. Hin- 
zukommen, daft das Reibmaterial von fester Konsistenz ist und 
daher eine hone mechanische Belastbarkeit besitzt. Insgesamt 
liegen die Standzeiten der erf indungsgemaft eingesetzten An- 

20 schlagplatten weit iiber denen der bekannten Anschlagplatten 
aus Gummi-ahnlichem Material. 

Uberraschenderweise hat es sich gezeigt, daft das Reibma- 
terial mit seiner Konsistenz in der Lage ist, den Aufschlag 
der Kippmulde zu dampfen und daft es trotz des geringen Reib- 

25 wertes des Reibmaterials zu einer sehr guten Dampfung der 
Querbewegungen der Mulde kommt. Die erf indungsgemaft einge- 
setzten Anschlagplatten gewahrleisten also eine sehr gute 
und sichere Ftihrung der Kippmulde wahrend des Kipp- und 
Fahrbetriebes . 

30 Zu erwahnen sei schlieftlich die hohe Verschleiftf estig- 

keit des Reibmaterials, verbunden mit einer praktisch volli- 
gen Temperatur-Unabhangigkeit der hier ausschlaggebenden 
Eigenschaften (im Temperaturbereich von -50°C bis +300°C) 
und einer hohen Resistenz gegen betriebsbedingte Verschmut- 

35 zungen, beispielsweise durch Ole und Fette. 
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Die Anschlagplatte kann ohne weiteres aus Verbundmateri- 
al bestehen und beispielsweise einen Grundkorper aus festem 
oder elastischem Material aufweisen, der eine mehr oder 
weniger dicke Schicht aus dem die Anschlagf lache bildenden 
5 Reibmaterial tragt. Ein elastischer Grundkorper vermag die 
Dampf ungseigenschaf ten zu verbessern und wird Dank des Reib- 
materials vor schadlichen Querbelastungen geschiitzt. Aller- 
dings ist es aus f ertigungstechnischen Griinden haufig vor- 
teilhaft, die Anschlagplatte komplett aus dem Reibmaterial 
10 herzustellen, zumal dieses in der Lage ist, den wesentlichen 
Anf orderungen in Alleinstellung zu geniigen . 

Zwar besteht durchaus die Moglichkeit die Anschlagplatte 
an der Kippmulde anzuordnen, jedoch kann es aus Wartungs- 
grunden vorteilhaf ter sein, die Anschlagplatte am Rahmenele- 
15 ment zu befestigen, wobei sie dieses vorzugsweise umgreift 
und durch Auf- bzw. Umspritzen mit ihm verbunden ist. 

Die Zahl der Anschlagplatten wird an die jeweiligen 
Erf ordernisse angepaflt. Haufig wird es vorteilhaft sein, mit 
einer einzigen Anschlagplatte pro Rahmenelement zu arbeiten. 
20 In wesentlicher Weit erbildung der Erfindung wird vorge- 

schlagen, dafi> das Reibmaterial aus einer Formmasse geformt 
ist, die 

30 - 45 % Bindemittel 

35 - 44 % Textil-, Mineral- oder Glasfasern oder - 
25 schnitzel oder Mischungen dieser Bestandteile , 
5 - 14 % Verarbeitungshilf smittel und 
0 - 8 % Reibungsanderungsmittel 
enthalt. 

Besonders bewahrt hat sich eine Formmasse, die 
30 30 - 45 % Bindemittel, 

5 - 10 % Harter, 

30 - 40 % Textilschnitzel, 

5 - 15 % Textilfaden, 

0 - 8 % Reibungsanderungsmittel und 
35 1 - 4 % Schwarzpigmente 

enthalt . 
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Dabei ist es vorteilhaft, daft das Bindemittel aus Phe- 
nolnovolak und der Harter aus Hexamethylentetramin besteht. 

Als Alternative wird in Weiterbildung der Erfindung vor- 
geschlagen, daft das Reibmaterial 
5 15 - 30 % Bindemittel, 

10 - 30 % Fasern, 

10 - 25 % Fullstoffe und 

20 - 60 % Reibungsanderungsmittel 

enthalt . 

10 In jedem Falle ist es vorteilhaft, daft das Reibungsande- 

rungsmittel aus PTFE besteht. 

Schlieftlich ist eine bevorzugte Ausf iihrungsf orm dadurch 
gekennzeichnet , daft als Reibmaterial ein Sinterwerkstof f , 
bestehend aus Eisen und/oder Nichteisenmetallen und/oder 
15 Kohlenstoff und/oder Phosphor und/oder Schwefel und/oder 

deren Legierungen und/oder deren Verbindungen in einer Menge 
von mindestens 50 Vol.-% und einem oder mehreren Schmier- 
/Gleitmitteln eingesetzt wird. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines bevorzugten 
20 Ausf iihrungsbeispiels im Zusammenhang mit der beiliegenden 
Zeichnung naher erlautert. Die Zeichnung zeigt in: 

Figur 1 eine schematische Seitenansicht einer Anordnung 
nach der Erfindung; 

Figur 2 einen schematischen Grundrifi der Anordnung nach 
25 Figur 1. 

Die dargestellte Anordnung weist ein Leichtbau-Rahmen- 
element 1 auf, welches eine Anschlagplatte 2 tragt. Die An- 
schlagplatte 2 besteht aus Reibmaterial und umgreift das 
Rahmenelement 1. 

30 Die Anschlagplatte 2 definiert eine Anschlagf lache 3, 

deren Reibwert auf 0,15 eingestellt ist. 

Die Anordnung dient zum Abstutzen einer Kippmulde eines 
Kippf ahrzeugs, wobei die Anschlagf lache 3 der Anschlagplatte 
2 an einer Gegenf lache der Kippmulde zur Anlage kommt. Bei 

35 Verwindungen des Rahmenelement s 1 wird eine Relativbewegung 
zwischen der Anschlagplatte 2 und der Kippmulde zugelassen. 
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Das Reibmaterial der Anschlagplatte 2 enthalt 
35 % Phenolnovolack als Bindemittel , 
8 % Hexamethylentetramin als Harter, 
35 % Textilschnitzel, 
5 10 % Textilfaden, 

4 % PTFE als Reibungsanderungsmittel und 
2 % Schwarzpigmente 

Diese Bestandteile des Reibmaterials werden zu einer 
Formmasse gemischt. Letztere wird um das Rahmenelement 1 

10 herumgesprit zt und sodann einer Druck- und Temperaturbehand- 
lung unterworfen, und zwar unter entsprechender Zeitsteue- 
rung. Eine Oberf lachenbehandlung der Anschlagf lache vervoll- 
standigt den Herstellungsvorgang . 

Es entsteht ein hoch-verschleiftf estes Reibmaterial, wie 

15 man es beispielsweise auch fur Brems- und Kupplungsbelage 
einsetzen kann. 

Im Rahmen der Erfindung sind durchaus Abwandlungsmog- 
lichkeiten gegeben. So kann die Anschlagplatte als Schicht- 
korper ausgebildet sein, solange ihre Anschlagf lache von 

20 Reibmaterial gebildet wird. Auch besteht die Moglichkeit, 
die Anschlagplatte vorzuf ertigen und einseitig auf das Rah- 
menelement aufzusetzen. Ferner kann jedes Rahmenelement eine 
Mehrzahl von Anschlagplatten tragen. Schliefilich kann das 
Rahmenelement eine Gegenflache definieren, wobei die 

25 Anschlagplatte an der Kippmulde angeordnet ist. 
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Patentanspriiche 

1. Anordnung zum Abstiitzen einer Kippmulde an mindestens 
einem Rahmenelement (1) eines Kippf ahrzeugs , mit mindestens 

5 einer Anschlagplatte (2) , die mit einem der Bauteile Rahmen- 
element und Kippmulde fest verbunden ist und eine Anschlag- 
flache (3) zum Abstiitzen an einer Gegenflache des anderen 
der beiden Bauteile aufweist, 

10 dadurch gekennzeichnet, 

daft die Anschlagf lache (3) der Anschlagplatte (2) von 
einem Reibmaterial gebildet wird und daft an der Anschlagfla- 
che ein Reibwert im Bereich von etwa 0,1 - 0,2 eingestellt 
15 ist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Anschlagplatte (2) das Rahmenelement (1) umgreift. 

20 3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daft die Anschlagplatte (2) aus dem Reibmaterial 
besteht . 

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
25 daft das Reibmaterial auf das Rahmenelement (1) aufgespritzt 

ist. 

5. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Reibmaterial aus einer Formmasse 

30 geformt ist, die 

30 - 45 % Bindemittel, 

35 - 55 % Textil-, Mi neral- oder Glasfasern oder — 
schnitzel oder Mischungen dieser Bestandteile, 
5 - 14 % Verarbeitungshilf smittel und 
35 0 - 8 % Reibungsanderungsmittel enthalt. 
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6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Formmasse 

30 - 45 % Bindemittel, 
5 - 10 % Harter, 
30 - 40 % Textilschnitzel, 
5 - 15 % Textilfaden, 

0 - 8 % Reibungsanderungsmittel und 

1 - 4 % Schwarzpigmente 
enthalt . 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daft das Bindemittel aus Phenolnovolak und der Harter aus 
Hexamethylentetramin besteht. 

8. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Reibmaterial 

15 - 30 % Bindemittel, 
10 - 30 % Fasern, 
10 - 25 % Fullstoffe und 
20 - 60 % Reibungsanderungsmittel 
enthalt. 

9. Anordnung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch 
& 25 gekennzeichnet, daft das Reibungsanderungsmittel aus PTFE 

besteht . 

10. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft als Reibmaterial ein Sinterwerkstof f , 

30 bestehend aus Eisen und/oder Nichteisenmetallen und/oder 
Kohlenstoff und/bder Phosphor und/oder Schwefel und/oder 
deren Legierungen und/oder deren Verbindungen in einer Menge 
von mindestens 50 Vol . -% und einem oder mehreren 
Schmier/Gleitmitteln eingesetzt wird. 
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